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DESCRICAO
Constituintes
e Tubos, barras e chapas em aco inox AlSI 304, escovado.
« CORRIMAO:
- Tubo de ago inox escovado, tipo 0D, 0=38,1mm (1 /2"},
e=1,5mm.
o SUPORTE DE FIXA[;AO 1 (luva):
- Anel de ago inox escovado, @ interno = 38,1mm, e=1,5mm;
- Barraredonda, de aco inox escovado, 0=12,/mm;
- Chapa curva, de ago inox escovado, 25,4x70mm,
e=1,5mm.
* SUPORTE DE FIXACAQ 2 (bergo):
- Barraredonda, de aco inox escovado, 0=12,/mm;
- Chapa curva, de ago inox escovado, 25,4x50mm,
e=1,5mm;
- Chapa curva, de ago inox escovado, 25,4x70mm,
e=1,5mm.
 MONTANTE VERTICAL:
- Tubo de ago inox escovado, tipo 0D, @=50,8mm (2”),
e=2,25mm;
- Chapa de ago inox, 0=125mm, e=6,3mm.
e FECHAMENTO SUPERIOR DO MONTANTE VERTICAL:
- Anel de ago inox, 0=46mm , e=1,5mm;
- Chapa de ago inox escovado, 0= 50,8mm (2"], e=3mm.

Acessorios
e Unido das partes:
- Rebite de repuxo, de ago inox, cilindrico, cabega abaulada,
0 3,2mmx 8mm.
- Rebite de repuxo, de ago inox, cilindrico, cabega abaulada,
04,8mmx 10mm.
e Fixagdo na base de concreto:
- Chumbador de expansao, tipo bolt, de ago inox, arruela e
parafuso cabeca sextavada, dimensdes 1/4”x 2.

Protétipo comercial
o Chumbadores: ANCORA, STRAUB.
* Rebites: BELENUS, DAPCO, NEW-FIX, REBITOP, RENA.

APLICACAO

* Em escadas, ou rampas, com largura igual ou superior a
2,40m; de acordo com as medidas basicas, que devem ser
adequadas para cada situagao especifica e indicadas no
projeto, considerando que:

- Os corrimaos devem prolongar-se 30cm antes do inicio e
ap0s o término da rampa ou escada (o projeto deve atentar
para que este prolongamento ndo prejudique as areas de
circulagdo adjacentes a escada ou rampal;

- Os corrimaos intermediarios podem ser interrompidos nos
patamares, quando estes possuam comprimento minimo
de 1,40m, garantindo o espagamento minimo de 80cm
entre o término de um segmento e o inicio do seguinte;

- Devem ser continuos, quando os patamares apresentarem
comprimento menor que 1,40m.

EXECUCAO

e Conferir medidas na obra.

¢ Na obra, a continuidade dos tubos redondos do corrimao
deve ser executada, sempre, através da luva de conexao
(ver DET. SUPORTE DE FIXACAO 1).

e As extremidades dos corrimdos devem ser finalizadas em
curva, avangando 30cm em relagdo ao inicio e ao término
da escada ou da rampa e nao devem apresentar emenda
(através da luva de conexdo) em dois suportes de fixagao
consecutivos, para garantir a estabilidade da pega (DET 1).
 Bater todos os pontos de solda e eliminar todas as rebar-
bas.

e Lixar perfeitamente todas as linhas de corte e perfuragao
executadas nos tubos, barras e chapas, de forma a nao
oferecer riscos de lesdes ao usuario.

¢ 0 corrimao serd montado sem solda, somente através de
rebites.

¢ 0 montante vertical deve ser fixado em substrato de con-
creto, através de chumbadores de ago inox com profundida-
de de perfuragao minima de 5cm e respeitando a distancia
minima de 5cm da borda do concreto.

FICHAS DE REFERENCIA

Catalogo de Componentes

Ficha C0-27 Corrimao duplo - ago inox &

Ficha (C0-28 Corrimao duplo ¢/ montante vertical - ago

inox &

Ficha C0-30 Guarda-corpo tubular - ago inox / sobre
alvenaria

RECEBIMENTO

* 0 servico pode ser recebido se atendidas todas as condi-
¢oes de projeto, fornecimento e execugao.
* Tubos, barras e chapas:

- Devem ter, necessariamente, as bitolas indicadas.
e Checar o inox especificado, utilizando um ima: nao deve
ocorrer atragao no contato, a atragao evidencia um inox de
qualidade inferior.
e Verificar se as soldas estdo continuas em toda a extensao
da area de contato.
e Verificar, atentamente, em todas as luvas de conexao, se
0 acabamento de suas linhas de corte esta desbastado, de
forma a ndo permitir riscos de lesdes ao usuario.
* Nao serdo aceitos corrimaos com rebarbas, empenados,
desnivelados, fora de prumo ou que apresentem quaisquer
defeitos decorrentes do manuseio, transporte ou montagem.
* Verificar a rigidez do conjunto.
* Verificar o acabamento escovado do ago inox, que deve
apresentar aspecto visual uniforme em toda extensao.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS

e Corrim3o duplo completo (incluindo acessérios de fixa-
géo], executado e instalado.

CRITERIOS DE MEDIGAO

* m — por comprimento em proje¢ao horizontal instalado.

NORMAS

® Instrugdo Técnica n® 11:2011 — Saidas de emergéncia, do
CBPMESP.

* NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificagcdes, mobiliario,
espagos e equipamentos urbanos.

* Obs.: As edi¢es indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes
das NORMAS citadas.



